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ORIENTACIONES GENERALES SOBRE PREPARACION DE SUPERFICIE DE ACERO ANTES DE SU PINTADO

TIPOS DEL ESTADO DE ACERO, SEGUN LAS
NORMAS SUENS, ESTANDAR, SIS 05 59 00
1697

A partir de estos puntos se ha dividido en 4 clasifica-

ciones el grado de limpieza por chorro de arena o
granalla, que se desea obtener.

SOPORTE GR. A

Corresponde al acero nuevo de laminacion con
mucha calamina muy adherente y practicamente
sin

oxido.

Sa.l
Chorreado ligero, eliminacion de las particulas facilmente

desplegables, peliculas de laminacion, éxidos y otros
cuerpos extranos.

SOPORTE GR. B
Corresponde al acero de laminacién calamina

parcialmente despegada y con inicio de oxidacion.

SOPORTE GR. C
Corresponde al acero de laminacion
completamente

despegada y con mucho 6xido.

Sa.2
Chorreado minucioso, las particulas de laminacion, el
Oxido y otros cuerpos extrafios deben ser eliminados.
Sigue el desempolvado de la superficie con aire seco

o cepillado.

SOPORTE GR. D
Corresponde al acero de laminacién sin calamina
y
con muchas cavidades visibles a simple vista,
provocadas por el estacionamiento a la
intemperie.

Sa.2 1/2
Limpieza por chorro muy minuciosa, las particulas de

laminacioén, el 6xido y otros cuerpos extrafios deben
ser eliminados, hasta que las trazas que queden,

aparezcan solamente como débiles sombras.
Sigue la limpieza con aire comprimido o cepillado.

Sa. 3
Chorreado a "metal blanco" hasta obtener una superficie
metalica perfectamente limpia. Todas las peliculas, 6xidos
y cuerpos extrafios deben ser eliminados. Su aspecto
debera adquirir un color metdlico uniforme.
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